EFEITO DA UTILIZACAO DE BAGACO DE CANA-DE-ACUCAR E EUCALIPTO NAS PROPRIEDADES DE PAINEIS MDP
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RESUMO

Os painéis de madeira reconstituida sdo produtos relevantes no setor florestal por
permitirem um aproveitamento mais eficiente do volume de madeira, incluindo
partes que seriam descartadas no processamento da madeira macica, contribuindo
assim para a redugao do desperdicio de matéria-prima e da geragdo de residuos.
Nesse contexto, destacam-se os painéis de particulas de média densidade (MDP —
Medium Density Particleboard), também conhecidos como aglomerados, sao
produtos engenheirados altamente relevantes dentro da categoria de painéis de
madeira reconstituida em escala global, produzidos a partir de particulas de
biomassa reconstituidas através da ligacdo adesiva com resinas sintéticas. No
entanto, as industrias brasileiras de painéis enfrentam um desafio constante devido
a oferta cada vez mais limitada de madeira proveniente dos povoamentos de Pinus e
Eucalyptus, principais matérias-primas, ocasionada pelo aumento dos custos de
producdo de madeira nos ultimos anos e pelo aumento da demanda em todos os
segmentos do setor florestal. Nesse caso, € viavel o estudo de outros materiais
lignocelulésicos para fabricar painéis de madeira reconstituida. O bagaco de cana-
de-agucar é particularmente interessante devido a sua alta disponibilidade e volume
de geracao, além de ter caracteristicas quimicas semelhantes as da madeira. O
objetivo deste trabalho é avaliar o potencial de utilizagao de particulas de bagaco de
cana-de-agucar e de eucalipto em diferentes proporgdes de mistura (10%, 20% e
30%) nas propriedades de painéis MDP. Os painéis foram produzidos com duas
dosagens de adesivo de ureia-formaldeido (UF), 10% e 12%, e densidade nominal
de 0,7 g.cm”-3, prensados a 160°C por 10 minutos a 40 kgf.cm”-2. Suas
propriedades fisico-mecanicas foram analisadas e classificadas de acordo com a
ABNT NBR 14810 (2018), como densidade aparente, razdo de compactacao e
inchamento apds 24 horas de imersdo em agua, bem como sua resisténcia a flexao
estatica e ligacao interna. Além disso, as biomassas utilizadas e o adesivo de ureia-
formaldeido foram devidamente caracterizados. Os resultados demonstraram que o
aumento da fracdo de bagacgo de cana-de-agUcar promoveu alteragdes significativas
no aumento da razdo de compactagao dos painéis. Ademais, 0 aumento da fragéo
de biomassa e a maior dosagem de adesivo também resultaram em uma redugéo
do inchamento em espessura ap6s 24 horas de imersao em agua. No entanto,
verificou-se que a substituicao parcial do eucalipto por até 30% de bagaco de cana-
de-aglcar e o aumento da dosagem de resina nao apresentaram efeitos
significativos na resisténcia a flexao, cumprindo os requisitos minimos estabelecidos
pela norma de referéncia, mas observou-se uma tendéncia positiva de aumento da
resisténcia na linha de cola. Os resultados mais satisfatérios para esse critério foram
obtidos com o tratamento que consistiu em 20% de bagago de cana-de-agucar e
10% de adesivo de UF, bem como nos painéis com 30% de substituicdo e duas
dosagens de adesivo.
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